Aluminium fur Vorbaurolladen

Bei der Verarbeitung von Aluminium in der Rolladenbranche, sei es fur Rolladenlamellen
oder flr Vorbaurolladen, wird zwischen rollgeformtem und stranggepresstem Aluminium
unterschieden.

Bei rollgeformten Teilen (Rolladenlamellen oder Blenden von Vorbaurolladen) laufen
Aluminiumbénder Uber eine Walze, den Rollformer, wodurch dem Werkstoff seine endgultige
Form gegeben wird.

Rollgeformte Profile werden bereits vor der Verformung farbbeschichtet, sodal3 hier immer
einige Standardfarben angeboten werden. Eine nachtragliche Lackierung in Sonderfarben ist
nicht maoglich.

Rollgeformte Profile haben eine diinnere Wandungsstérke als stranggeprefite Teile und sind
deshalb leichter und preisgunstiger.

Stranggepresste Profile werden gefertigt, indem zéhflissiges Aluminium (normalerweise
nicht rein, sondern als Legierung) durch ein Formwerkzeug gepresst wird und dadurch seine
gewiinschte Form erhélt.

Die gepressten Formteile sind zundchst Alufarben (pressblank) und werden dann erst
farbbeschichtet. Stranggepresstes Aluminium l&Rt sich daher nachtraglich in jeder
gewdlnschten Farbe beschichten.

Die Profile haben eine hohere Wandstarke als rollgeformtes Material. Sie sind stabiler, aber
auch teurer.

Grundsatzlich sind Alu Rolladen wertbestandiger als PVVC Rolladen. Allerdings ist der
Warmeddmmwert wegen der hoheren Leitfahigkeit des Materials geringer.
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