Rollgeformtes Aluminium

Bei der Verarbeitung von Aluminium in der Rolladenbranche, sei es fur Rolladenlamellen
oder fur Vorbaurolladen, wird vorwiegend rollgeformtes Material verwendet.

Ublicherweise ist das Material eine Legierung aus Aluminium, Mangan und Magnesium.

Bei Roll&den betragt die Materialstarke, abhangig vom Profil, etwa 0,3 - 0,55 mm.

Auf der Rickseite (die spatere Innenseite des zweiwandigen Rolladenstabes) des
Aluminiumbandes befindet sich eine Haftlackierung, die die feste Verbindung zwischen dem
Aluminium und dem PU-Schaum herstellt.

Bei rollgeformten Teilen laufen Aluminiumbénder tber eine Walze, den Rollformer, wodurch
dem Werkstoff seine endgultige Form gegeben wird.

Rollgeformte Profile werden bereits vor der Verformung farbbeschichtet, sodaR hier immer
nur einige Standardfarben angeboten werden. Eine nachtrégliche Lackierung in Sonderfarben
ist nicht maoglich.

Rollgeformte Profile haben eine diinnere Wandungsstérke als stranggeprefite Teile.

Deshalb werden rollgeformte Rolladenstébe grundsétzlich mit PU ausgeschdumt. Das verleiht
Ihnen eine groRere Stabilitat und Standfestigkeit.

Dies gilt insbesondere fur hartgeschdumte Rollladenlamellen, bei denen dem PU-Schaum ein
Hérter, z.B.: Giellharz zugesetzt wird.

Der PU-Schaum wirkt schallddmmend, verleiht dem Stab eine hohe Verwindungssteifigkeit
und verhindert Kondenswasserbildung.

Grundsatzlich sind Alu Rolladen wertbestandiger als PVVC Rolladen. Allerdings ist der
Warmedammwert wegen der hoheren Leitfahigkeit des Materials geringer.

Rollgeformte Aluminiumteile sind preisgunstiger als stranggeprefites Material.
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